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Introduction - Essais mécaniques et Propriétés des Matériaux

Suite du TP N°1 Essai de Traction.1

I.1. Objectif du Travail

Apres dépouillement de la courbe de traction, on se propose de tracer la courbe rationnelle et de
déterminer les coefficients d’écrouissage n et de résistance K

1.2. Dépouillement de la courbe

Tableau 1 Relevé des mesures

N° F(N) Al/I, o (Pa) £ Lno Ineg,

AW IN |~

10

1.2.1 Tracé de la courbe rationnelle (type : o = f(¢))
Apres avoir Complété le Tableau 1

c
(MPa) O max

La portion parabolique tracée de la déformation plastique uniformément réparties peut s’écrire sous la
forme de la loi d’écrouissage de Hollomon)

_ n . _ b
o =ke, quiestdela forme y=ax”,

£,=& —¢&,




Avec :

&, : déformation plastique

& : déformation totale

€. : déformation €lastique (a négliger en plasticité)

Or: g, =0/E e alors ¢,=¢ —0/E =—p Tracezla Courbe rationnelle

1.2.2. Détermination des coefficients d’écrouissage (n) et de résistance (K)

Le parametre (n) représente le coefficient d’écrouissage qui rend compte de la capacité du matériau a
se déformer plastiquement sans se durcir.
Le paramétre (K) représente le coefficient de résistance du matériau exprimé en (MPa)

oc=ke, — ILno=Lnk+nlne,
Apres avoir calculé &, Lno, Lngp (tableau précédent)
Laloi:Lno = f(Lne,) étant une loi linéaire

- Déterminer son équation
- Tracez la courbe linéaire
- En déduire « k » et « n »

Exemple : Y =0.2003.X +20.163
Ln G=Ll’lk+l’lLl’l€p

Y=B+4X

donc Lnk =20.16,n=0.20 et k = 569 MPa

- Donnez votre conclusion
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p Serie Différentiation des éprouvettes par leur couleur
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