Chapitre 2.Eléments d’'un systeme d’attaques, définitions et roles

2.1 Le jet de coulée, définitions
Un jet de coulée dispositif ou systeme de coulést dalimentation represente
'ensemble de canaux servant au remplissage dept&nte du moule. Ses taches
essentielles sont:
- Assurer une amenée réguliere, continue et calme ldampreinte du moule ;
- Prévoir l'alimentation de la piece en métal liquigendant la solidification et
le retrait ;
- Empécher la pénétration des scories et inclusions ;
- Prévenir la destruction du moule par I'action du je
Les deux paramétres remplissage et alimentationemdigmt principalement des
propriétés particulieres des alliages industridiétat liquide a savoir:
1- Le comportement a I'état liquide a examiner sousdmuble aspect :
- L'action de l'air ;
- L’écoulement dans I'empreinte ou coulabilité.
2- les contractions au cours de refroidissement deag phases distinctes:
- Jusqu’a la solidification c’est a dire la périodesdetassures ;
- Aprés la fin de la solidification jusqu’a la tempire ambiante ou période de
retrait

2.2 Eléments du systéme de coulée et d’alimentation

Un jet de coulée comprend (figure 12):

- Unentonnoir oubassin de coulée ;

Un conduit vertical dit descente de coulée de section Sd ;

Un pied de coulée ou piege a crasse
- Un conduit horizontal dit canal ou chenal de couléede section Sc
distribuant  le -débit dans I'empreinte, par linté&dmire de petits conduits
dénommeés attaquent de coulée ;
- Une ou plusieurs attaques de section totSke par lesquelles le métal est
debhité dans I'empreinte.
D'autres éléments non moins importants peuvent ofarffaire partie du systéme

d’attaques. Ce sont les masselottes et /ou évents
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Figure 12 Eléments du systéme de coulée
2.21 Le bassin de coulé
Définition
Le bassin de coulée est le premreservoir recevant le métal liquide par lequil
transite avant de passer a travers les autres @gnmour remplir 'emprein. Il est
fabriqué en sable étuvéyrcit ou ercéramique.
Le bassin est utilisé lors de Icoulée "des. moyennes et grandes p (poids >
150Kg). Pour éviterla pénétration des particules non métalliques scorie, des
bassins épurateurgontenant un mur ou une quenouilsont utilisés (fig.13). Le
bassin peut étre a une ou deux descentedéfini par son gabarit (longueur, large

et hauteur).

L seuil

quenouille

L —Longueur, H- hauteur, Bargeu. L= 1,6B. B=4 Vbc/1,12, Ou V. Volume

Figure 13 Forme d’un bassin de coulée
2.2.2L’entonnoir de coulée
Définition
Comme le bassin, éhtonnoir est urréservoir de forme coniquédestiné a recevoir |
métal liquide a partir de la poche de co. Il est pratigué directemendans le %
Moule supérieur ou installé comme le bassin sur la parsupérieur du moule

(fig.14).
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Chapitre 2. Eléments d'un systeme d’attaque, définitions et roles

Il est utilisé pour le remplissage des pieces diantmasse du métal est égale
supérieure varie de @ 100K¢ sans toutefois atteindre 150 Kg'entonnoir' peut étr
pourvu de filtre encéramiqu pour purifier le métal (fig.15).l est défini  par sol

diametre et sa hauteur.
D=(2+3)d D=(2:3)d %>\\ ////\/\

h=D filtre

103515 mm. Entonnoiren
Ceramique surtout pour
Les piéces en acier

Descente Descent
de coulee >
de coulee

Ou d diametre de la descente
Figure.14~orme de I'entonnoir Figure. 1Bntonnoir avec filtr
2.2.3 Descente de coulée
Définition
La descente est un canal vertical par lequel éal descend vers le che. Sa forme

est conique pour faciliter ledémoulage et limiter la pénétratiodes gaz. Elle est

définie par son diameét@. et sa hautey(fig.16).

dsup

hd

dinf "

dsup = dinf+ 0,01 hd, d=V4sua
La hauteur de la descente égal¢ a celle du 1/2 moule supérieur
Figure16 Descente de coulée

2.2.4 Canal de coulée

Définition
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Le canal est une conduitehorizontale servant de liaison entre la descente de cc
et les attaques par lesquelles le métal est détdbés I'empreinte. Sa forme ¢
généralement trapézoidale permettant démoulage aisé etla séparation de

inclusions Le canal est défini par sa largeuisa hauteur (fig.17)

H

hc

/s

h= (1 + 1,2)b mais le plus souvenh = 1,2 b, Sc=1,2 blb —» b¥Sc/1,:
Figurel7 Forme du canal de coulée

2.2.5 Attaques de coulée

Définition

Les attagques de coulée sont de petits canaux ou digpogiar lesquels le étal
pénétre dans I'empreinte pour la remp Les attaques peuvent avoir plusie
formes: -Rectangulairgs carres, rondes, semi- rondes triangulairs. Cependant

seules les formek,2 et 3 sont globalement utilisées (f8)

b superieure

AR —m ® o A
2 3 4 5 6
Figure..8 Forme des attaques de coulée
Le nombre d'attagues est déterminé en fonction aelongueur ds piéces et la
guantité du/meal dans le mou. Leur longueur est fonction du poids de la ;
Plus le poids& grand plus l'attaque est lon( (fig.19). En effet pour upoidsde :
- 100Kg, La =20 &0 mn
- £ 100 a500 Kg, La30 a 60 mm
- >500Kg, La~=120 mm .ha< 2/36p ba=Sdha (fig.19)
A
op

h attaques
Ou epaisseur

Figur®.1Epaisseur des attaques de coulée
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Recommandations

1-Le méal est amené de préférence le long de la (fig.20)

Piece

Attaques de coulee

Canal de coulee

Figure.12 mdenédu métal le long de la piéce

2-La piece doit étre attaquée par ses pe

SRR R TR DO W N R

SRR TR D YOI ¢ N R R

Figure.2Attaque de la piéce par ses parois

3- La solidification doit étre dirigée
a) Pour les piecesayant un minimumd’épaisseur, ellessont attaquées par les
parois minces ;
b) Pour une grande _différence d'épaisseur, la pieci# @éve attaquée par |

parois massives.
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