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Préambule 

• Les progrès réalisés ces dernières années dans les diverses techniques et 

technologies, utilisées dans les systèmes de Vision Industrielle, ont permis 

de multiplier les applications, diminuer les coûts et propager leur 

implantation aux différents secteurs de l’industrie. 

• Les productions de masse à haute cadence, le souci constant 

d'amélioration de la Qualité et la recherche de gain économique poussent 

de plus en plus les industriels à automatiser les moyens de 

production. 

 



• La vision industrielle est une réponse à ces préoccupations pour les 
opérations de contrôle de la production.  

• les machines de vision industrielle permettent un contrôle de la production 
à haute cadence et assurent une bonne répétabilité du contrôle (à la 
différence d'un opérateur, une machine n'est jamais fatiguée et ses critères 
de décision ne varient pas). 

• La vision industrielle peut aussi être utilisée pour gérer des flux d’objets. 
Par exemple la lecture optique d’un code à barres ou d’une adresse postale 
sur un colis pour l’orienter dans un centre de tri, ou bien  le tri de pommes 
par couleurs différentes avant emballage. 

•  La vision industrielle peut être un moyen de guidage pour un système 
mobile autonome (comme un robot) lorsque ses mouvements ne peuvent 
pas être déterminés en avance comme la préhension d'objets sur un tapis 
roulant. Une caméra est alors embarquée sur la tête du robot et permet le 
positionnement de celui-ci au point désiré. 

 



Videos  de Motivation 



Objectif du cours 

• Ce cours du module ’ Imagerie et Vision Industrielle ’  pour les 

étudiants de Master 1 de la spécialité Automatique et Informatique 

Industrielle (AII) dans l’unité d’enseignement découverte peut servir 

comme une introduction générale aux techniques de la vision par 

ordinateur et traitement d’image appliquées dans le domaine 

d’automatisation industrielle.  

 



PLAN DU COURS 

 
1.   Introduction à la vision 

2.   Acquisition et Formation des images 

3.   Traitement d’images  

4.  Analyse et interprétation des images 

5. Technologies de la Vision industrielle  

6.  Exemples d’application de la vision industrielle  

 







La vision industrielle 

 
La vision industrielle apparaît aujourd’hui comme une grande aide dans les 

entreprises, pour améliorer la qualité de la production ou la traçabilité, 

 En particulier en pharmacie et agroalimentaire, la traçabilité connaît aussi 

une forte croissance actuellement, avec la lecture de code, de 

l’identification et de la reconnaissance de caractères (OCR) à 

l’aide d’images en remplacement des technologies laser 

Elle aide les opérateurs dans leur travail en réalisant notamment des 

tâches répétitives. 

Les systèmes de vision industrielle se développent actuellement grâce aux 

progrès technologiques des capteurs, processeurs, éclairages, et logiciels  

 



Optical character recognition (OCR) 

Digit recognition, AT&T labs 

http://www.research.att.com/~yann/ 

Technologie pour convertir documents scannés en texte 
• Tout scanneur, possède probablement une application OCR 

License plate readers 
http://en.wikipedia.org/wiki/Automatic_number_plate_recognition 

 

http://www.research.att.com/~yann
http://en.wikipedia.org/wiki/Automatic_number_plate_recognition


Smart cars 

Mobileye 
• Vision systems currently in high-end BMW, GM, Volvo models  

• By 2010:  70% of car manufacturers. 

• Video demo 

Slide content courtesy of Amnon Shashua 

http://www.mobileye.com/
Mobileye.wmv


















 



























Video 

 





Video : Vision Industrielle et Emballage Aluminium 







Video 

 





Video 

 











La totalité des produits peut être inspectés sans interruption, hors ou en ligne, la vision 
permet de diminuer la proportion de produits finis défectueux, 

 












