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EXPLOITATIONDESINFORMATIONSRECUEILLIES

1-Quelquesformesd'exploitation:

Lagestiontechniquedeséquipementsàpartirdeshistoriquesdechaque

équipementserafaitehabituellementauniveaudubureaudesméthodesde

maintenance,parfoisauniveaudeladirectionduservice.Ilestévidentqueles

GMAO,ouàdéfautdesbasesdedonnéesdetype«access»,facilitent

l’exploitationdesinformations(assistantsgraphiquesparexemple).

L’exploitationpeutsefaireàtroisniveaux:

- analysed’unparcmachinestandardisé,

- analyseglobaled’unéquipement,

- analysedesorganes,composantsoumoduleslesplusfragiles.

Ilestimportantdeséparerlesdéfaillances«intrinsèques»généréesparun

fonctionnementnormaldel’équipement,desdéfaillances«extrinsèques»

provenant

deconduitedéfectueuseoud’environnementanormal.Lespistes

d’améliorationneserontpasdemêmenature!

2-Exploitationenfiabilité,maintenabilitéetdisponibilité:

LatailleNd’unéchantillondedéfaillancesétantàlabasedela«confiance»

d’une

étudefiabiliste,ilestimportantquelessaisiesdetempssoientcomplètes,

véridiques,regroupées(casdematérielssemblables)etétenduessurdes

périodessignificatives.

Pourl’estimationdeladisponibilitéopérationnelle,plusieursindicateurssont

possibles.Pourexemples:

Dtop= MTBF

MTBF +MTTR



Dtop=
-T0 ∑TAp

T0

AvecTAp,tempsd’arrêtpropreetT0,tempsd’ouvertureourequis.

PourestimerD1op,ilfaudrareleverlesduréesdebonfonctionnemententre

dates

d’intervention(siTTR<<TBF)ainsiquelesduréesd’interventionTTR,puisles

traiterenmoyennesstatistiquesouenespérancesmathématiquesE(t).

PourestimerD2op,ilfaudrareleverlestempsrequisT0(connusenproduction)

et

lestempsd’arrêt«propres»ouintrinsèques,puislestraiter.Cetexemple

prouve

bienquec’estla«sortie»del’historiquequiconditionnelanaturedessaisies.

3-Exploitationen«méthodes»:

Ilestimportantquelesystèmed’exploitationdel’historiquesoititératif,de

façon

quelesopérateursquisaisissentlesmicropannesoulestechniciensqui

remplissent

lesBT«voientleretour»,c’est-à-direlesaméliorationsdéduitesdessaisies.

C’est

ungagedequalité,carlafiabilitédessaisiesconditionnelaqualitédes

déductions.

IlappartientàIagentdesméthodesdesélectionnerlespannesdangereuses,

répétitivesoucoûteusesdétectéessurunepériodesignificativedesaisie,de

lesanalyser.puisdeproposerdesaméliorationscibléesportantsurla

technique,lalogistiqueoul’organisation. L'objectifétantd'éliminerles

causesdepannesou,àdéfaut,delesrendremoinspénalisantes.

L'historiquepeutégalementfournirdesélémentsdegestiondesstocks

(consommationderechanges)etd'optimisationdupréventif:onnepeutbien

prévenirquecequel’onconnaît!



4-Exploitationengestionéconomique:

Ilestintéressantdepouvoir"ventiler"lescoûts(oupardéfautletemps)de

maintenanceoudedéfaillance:

- paratelierouparsecteur,

- partypeetmarquedemachine,

- parmachineoupargroupefonctionnel,

- partyped’intervention.’

Celapermetlatenuedetableauxdebordcomparatifsetderatios

économiques:

savoiroùnoussommespourprévoiroùl’onva,c’estcequipermet

l’optimisation

delapolitiquedemaintenance.


