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Mousses ou solides cellulaires

sommaire # ‘Z
1. ~Courbe type contrainte/déformation  en
compression d’'une mousse; interprétation;
2. Effet de la densité de la mousse sur ses propriétés; ‘
3. Expression du module de la mousse en fong)n des

propriétés du polymeére solide;
4.: Expressmn de la contrainte d’effondrement

élastique de la mousse en fonction des propriétés;du
polymere solide
5. Mode de fabrication.-ges mousses
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[CA Acétate de cellulose

e
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TraOp

ABS Acrvlonitrile-butadiéne-styvréne
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TraOp

[PAMNMA |[Polvméthacrvlate de méthvle
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=

Tr 90%

IPA6/6 [Polyamide type 6-6

TraOp

[PA 11 [Polyamide type 11

TraOp

h‘C Il’u]ycarbon ate

Tt

IPE hd [Polyéthyléne haute densité

TraOp

IPE bd [Polyéthyléne basse densité

TraOp

PTFE Il’ulytétr afluoréthvléne

Op

h‘ﬂhﬂ[ Il’ulyuxym éthvléne

TraOp

h’P tl’u]yp ropvléne

TraOp

h’S IPu]ystyr éne

Tt

IPSB Il’u]ystyréme résistant aux chocs

TraOp

SAN tl’u]ystyr éneacrvlonitrile

Tr 60%

PVCTU Il’ulyc]l]ornre de vinyle (PVC rigide ou dur)

TraOp

PVC P tl’ul_vcll]urnre de vinvle (PVC souple on mou)

TraOp

[PF 21 [Phénoplaste (Bakélite)

Op

EP [Epoxvde (Araldite)

Tl

P h’u]yester

Op

Tl

PTR h’u]jmréﬂl:me




Flastomére Résistance aux agents chimigues
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DONNEES TECHNIQU

DONNEES D'IDENTIFICATION DU PRODUIT

Consistance

iquide fluide

Couleur

jaune paille translucide

Masse volumique (g/cmd

0,92

Extrait sec (%)

100

Viscosité Brookfield (mPass)

oL

Classification de danger
selon la directive CE 1990/45

irmtant comosif
Dangereux pour Dangereux pour
I'environnement. I'environnement.

Avant 'utilisation du produit, consulter le paragraphe
«Instruction de sécurité» ainsi que les informations
reporiees sur l'emballage sur la fiche des

données de sécurita.
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DONNEES D'APPLICATION a + 23°C et 50 % H.R.
Rapport du mélange Comp. A: Comp.B =94 :6
Consistance du mélange Fluide coulable
Viscosité du mélange (mPa.s) 20.000
Masse volumique du melange (kg/m3 1480
Durée d'utilisation du mélange 40 4 50 minutes
Température d'application permise de +10°C 4 +35°C

“ ] Début de prise 8 heures

Fin de prise 9 heures

23 S
--'-E'-I"-F 'Il_":j;_.- Ouverture au passage aprés 24 a 36 heures
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'E: Durcissement final 3 jours
5
LTRSS C ARACTERISTIQUES FINALES
7 Durete Shore A (selon DIN 53505)
| Resistance a la traction (5350453A) [N/mm3)
Allongement a la rupture
(sec. DIN 53504534A) (%)
Résistance a I'abrasion
Résistance a I'humidite
Résistance au vieillissement

_ Resistance aux solvants et aux huiles
Résistance aux acides et aux alcalis
Température de service de -30°C et 4 +80°C
Flexibiliteé oui

| Allongement en service [service continu | (%) maximum 5




Pression

¥ Métal enfusion Ligaments Métalliques

Vides

Materiau

Préforme en polymére Injection du métal Infiltration Suppression du moule Mousse pores ouverts




Densité g/cm’

Module de Young GPa
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Module de Young de la mousse AlSi12 (K =8.10°MPa et n=1.85

Module  Young




3 tests avec Colonne remplie

/ Mousse-Al

Colonne vide




Mise en place
de la préforme

Chauffage de
la préforme

Dissolution de :
préforme Infiltration de
I"aluminium




680°C
Thickening







