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Mousses ou solides cellulaires
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Joint souple autolissant polyuréthane bi-composant
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Mode de fabrication des mousses
La fabrication des mousses métalliques est assez empirique, et les recettes sont confidentielles.
Du fait de son point de fusion assez bas (650°C), l'aluminium est l'ingrédient idéal pour fabriquer
des mousses métalliques. Quant au procédé, on connaît aujourd'hui au moins trois voies de
fabrication:

1.Voie gazeuse :
condensation de vapeurs métalliques avec mousses polymères, puis destruction des mousses
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Procédé de fabrication de mousse par voie gazeuse



Module de Young en fonction de la densité de la mousse AlSi12

3. Expression du module de la mousse en fonction des
propriétés du polymère solide;
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Force d’absorption en fonction de la déformation

4. Expression de la contrainte d’effondrement élastique de la
mousse en fonction des propriétés du polymère solide
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2. Voie liquide:
Moulage et élimination d'une préforme : on peut par exemple fritter un mélange de poudre de
sel pour s'en servir de préforme, l'infiltrer avec de l'aluminium fondu puis éliminer le sel par
simple dissolution dans l'eau.
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Procédé de fabrication de mousse par voie liquide



Voie solide:
L'aluminium en poudre est mélangé à un agent dégageant du gaz à haute température (hydrure
de titane ou de zirconium); le mélange est extrudé puis chauffé vers 600°C; l'agent gazant libère
alors son hydrogène qui forme les cellules de la mousse en gonflant l'aluminium dans son état
semi solide à cette température.
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Procédé de fabrication de mousse par voie solide
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