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3-DEFINITIONETINTEGRATIONDESMOYENSDE

SURVEILLANCE:

oDEFINITION:

L’objectifdelasurveillancedesmachinesparanalysedesvibrationsa

considérablementévoluécesdernièresannées.initalementdestinéeàmettre

l’installationensecurité,afind'éviterdesdégradationsimportantesen

déclenchantdirectementounonsonarrêtlorsquel’amplitudedumouvement

vibratoireatteignait

desvaleursjugéesexcessives,cettesurveillanceestdevenuelefondement

d’unenouvellestratégiedemaintenance:lamaintenanceprédictive.

Danscenouveaucadre,lasurveillancedoitnonseulementremplirsa

fonctioninitiale(quis'exprimedansundeuxièmetemps),maisaussi,dansun

premiertemps,permettreledépistaged’anomaliesàunstadeprécoce,lesuivi

deleurévolutiondans

letemps,laplanificationetlapréparationdesinterventionscorrectivesenles

intégrantsipossiblependantlesarrêtsprogrammésdelaproduction.Si

dépisteruneanomalieàunstadeprécoceetsuivresonévolutionprésentent

ungrandintérêt,l’exploitantoul’hommedemaintenancedésiredeplusen

plusconnaîtrelanaturedecetteanomalieetsagravitépourprendreune

décision.Laréponseàcesnouvellesexigencesestduressortdudiagnostic

dontlesfondementssontdifférentsdeceuxd’unsimpledépistage.

oINTEGRATIONDESMOYENSDESURVEILLANCE:

Selonlacomplexitédelamachinesurveillée,selonsoncaractère

«stratégique»pourlaproduction,selonlesdéfautsquel’onveutsuivreet

selonlafiabilitédésirée,onchoisirade:

— suivrelesindicateursdedéplacement,vitesseet



accélération:

 enmodeglobal«largebande»,

 enmodeglobalparbandesdefréquences;

— suivrelaformespectraledesindicateursparcomparaison

avecungabarit;

— suivreuniquementlesindicateursspécifiquesaux

roulements.

4- MISE EN ŒUVRE DU PLAN DE MAINTENANCE

PREVENTIVE

(LaméthodeABAC-ABAD)

Laréussitedelamiseenœuvrenécessiteimpérativementd'étudierla

structureduplandemaintenanceetlecontenuduplandemaintenance.

4-1-Structured'unplandemaintenance:

Leplandemaintenanceestl’outildegestionquivasynthétiserlapriseen

charge

d’unéquipementparlamaintenance.Pourmatérialisercettesynthèse,de

nombreuxmodèlesdeplansexistent;contentons-nousd’endonnerla

structuregénéraleàintégrersousGMAO.



Letableaumontreschématiquementleprinciped’établissementd’unplande

maintenance,chaquecroixétantunproblèmedepriseenchargeàrésoudre

suivantlesméthodesdécritespourchaquetypedemaintenance.

Lemodule30estchangépériodiquementàT30,aprèsinspection(vérification

du

bienfondédel’Ips).

Lemodule60estchangéàT60sansvérification.

Lesmodules50et90sontchangés(ouremisàniveau)auxseuils

prédéterminés.

Lapièce103estsurveillée:onapprendàconnaîtresoncomportement.

Lesautrespiècesserontremplacéesouréparéesaprèsdéfaillance

(acceptée).

4-2-Contenud'unplandemaintenance:

Achaquecroixdutableaucorresponduntypedemaintenanceàmettreen

œuvreetlafichedepréventifàélaborer.Lapréparationdecettefiche

d’automaintenance,desystématiqueoudeconditionnelpréciserales

paramètresd’intervention:

- ledescriptifdel’interventionIpsouIpc(gammed’opérations);

- laduréeprévue(allantjusqu’àl’estimationdelachargeannuelle

detravaildanslecasdelamaintenancesystématique);

- lesfréquences(casd’uneIps)oulesseuils(casd’uneIpc)quivont

déclencherl’ordredetravailpréventif;

- laqualificationrequisedupersonneld’intervention;

- lesmoyensdesoutiennécessaires(documentation,outillages

Spécifiquesrechanges,etc.).

Ildistingueraleplandesurveillance(consignespermanentesd’entretien,

desécurité,deréglage,delubrification,etc.)duplandemaintenance

(descriptifdetouteslesopérationsetinstructionstechniques).Ildéfinira



aussilesparamètresdetraçabilitédesinterventionsaumoyendefeuilles

d’enregistrement.


